
13

VA01
24

VA05
24
VA01
23

VA01
33/34

MPV3

MPV4

真空
パッド

固定式
金具

MPS
MVS

コンバム
（エジェクタ）

真空
ポンプ

インライン
フィルタ

スピード
コントローラ

排気
絞り弁

クイックエギ
ゾーストバルブ

シャトル
バルブ

チェック
バルブ

パーマ
ストップ

インスタ
ント継手

チューブ

エア
マフラー

ロータリ
ジョイント

Jシリーズ

P3N

ミニチュア

HP10

ドライヤ

コンプレッサ

001-069*  08.1.16  10:01 AM  ページ13



14

VA01
24

VA05
24
VA01
23

VA01
33/34

MPV3

MPV4

真空
パッド

固定式
金具

MPS
MVS

コンバム
（エジェクタ）

真空
ポンプ

インライン
フィルタ

スピード
コントローラ

排気
絞り弁

クイックエギ
ゾーストバルブ

シャトル
バルブ

チェック
バルブ

パーマ
ストップ

インスタ
ント継手

チューブ

エア
マフラー

ロータリ
ジョイント

Jシリーズ

P3N

ミニチュア

HP10

ドライヤ

コンプレッサ

配線仕様�

●�L仕様�
リード線（AWG26 長さ300mm）�

●�P仕様�
リード線（AWG26 長さ500mm）付コネクタサイド取出し�

（表示ランプ、サージキラー付）�

●�U仕様�
リード線（AWG26 長さ500mm）付コネクタ上面取出し�

（表示ランプ、サージキラー付）�

内部回路�

ソ
レ
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イ
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ソ
レ
ノ
イ
ド�

黄(12)

赤(COM)

黒(14)

－�
�

＋�
�

＋�
�

－�
�

��

ソ
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ノ
イ
ド�

黒�

赤�

－�
�

＋�
�

赤�
�

制
御
回
路�

�

制
御
回
路�

�

黒�
�

��

－�
�

コネクタを着脱する場合は、レバーを指ではさんで真直ぐピンに挿

入してください。�

コネクタを引抜く場合は、レバーを指ではさんで真直ぐに引抜いて

ください。�

ご使用前に必ずお読みください。�
『安全にお使いいただくために』および各シリーズの個別注意事項も併せてご確認ください。�

コネクタの着脱�●�

注意�

コネクタの使用方法�

注意�

VA01PEP34連続運転�

VA01PEP34電磁弁の高速での連続運転はしないでください。�●�

２４Ｖ��
�

０Ｖ��
�

４Ｗ�

０．９Ｗ�

０Ｗ�

印加電圧�
�

消費電力��
�

約１０ｍｓ��
�

VA01PEP34電磁弁は、高速応答を実現するため、電力波形は

次のようになっております。20ms以下の通電時間のタクトで連続

運転をしますと、発熱によりコイルの絶縁不良などの問題を生じま

すのでご注意ください。�

ソ
レ
ノ
イ
ド�

赤�
�

黒�
�

＋�
�

－�
�
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『安全にお使いいただくために』および各シリーズの個別注意事項も併せてご確認ください。�

ラッチ形電磁弁の入力信号とバルブ出力の関係�

注意�

〈通電と電磁弁の接続状態〉�

①リード線の赤（＋）とリード線の黄（－）に通電�

VA01PL□23：ポート1がクローズ�

〈通電と電磁弁の接続状態〉�

②リード線の赤（＋）とリード線の黒（－）に通電�

VA01PL□23：ポート1→2

〈通電と電磁弁の接続状態〉�

①リード線の赤（＋）とリード線の黄（－）に通電�

VA01PLC/RLC24：ポート1→2、4→3/5

〈通電と電磁弁の接続状態〉�

②リード線の赤（＋）とリード線の黒（－）に通電�

VA01PLC/RLC24：ポート1→4、2→3/5

表示ランプ緑点灯�

表示ランプ赤点灯�

表示ランプ緑点灯�

表示ランプ赤点灯�

警告�

手動操作�

VA01PL□23は手動操作によって次の切換状態になります。�

①青色のマニュアルボタン14を押す�

●�

②白色のマニュアルボタン12を押す�

VA01PL□23：ポート1→2

VA01PL□23：ポート1がクローズ�

手動操作を行うと接続された機械装置が作動しますので、�
危険のないことを確認してから行ってください。�

●�入力電気信号とバルブ出力の関係は以下の通りです。�

ご使用前に必ずお読みください。�

VA01PLC24、VA01RLC24は手動操作によって次の切換状態に�
なります。�

①a（青色）のマニュアルボタン14を押す�

②bのマニュアルボタン12を押す�

VA01PLC/RLC24：ポート1→4、2→3/5

VA01PLC/RLC24：ポート1→2、4→3/5

a

b
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『安全にお使いいただくために』および各シリーズの個別注意事項も併せてご確認ください。�

ラッチ形電磁弁の作動原理�

接点AをONし、制御回路12へ通電すると、可動鉄芯を固定鉄芯

から離そうとする力FAが発生します。�

スプリング力fを加えた力が永久磁石の吸引力FMを上回り、可動

鉄芯はF＝FA＋f－FMの力で固定鉄心から離れます。�

可動鉄芯が固定鉄芯から離れた状態で、接点AをOFFすると可動

鉄芯はスプリング力Fによりその状態を維持します。�

接点BをONし、制御回路14へ通電すると、可動鉄芯を固定鉄に

吸着させようとする力FBが発生します。�

永久磁石の吸引力FMを加えた力がスプリング力を上回り、可動

鉄芯はF＝FB＋FM－fの力で固定鉄心に吸着します。　�

可動鉄芯が固定鉄芯に吸着した状態で、接点BをOFFすると可

動鉄芯は永久磁石によって吸着状態を維持します。�

ご使用前に必ずお読みください。�

制御回路12通電�

制御回路12非通電�●�

●�

制御回路14通電�

制御回路14非通電�●�

●�
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